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».SEFAC

ELEKTROMECHANICKE ZDVIHACI MOBILNi SLOUPY
PRO KOLEJOVA VOZIDLA - DO SESTAVY LZE PRIPOJIT AZ 44
SLOUPU, NOSNOSTI 5t-25t
Firma SEFAC ( Francie ) vyrabi na zakazku presné dle pozadavku
zakaznikt jak co do nosnosti sloupii, vySky zdvihu, tvaru adaptéru
atd, tedy kazdy kus je original. Dodali cca 90 % zvedaki pro kolejova
vozidla ALSTOM po celém svété.

PODSTATNE CHARAKTERISTIKY:
SAMOSVORNA MATICE SE SROUBOVICI
SROUBOVICE LISOVANA ZA STUDENA
MINIMALNI ZIVOTNOST SROUBOVICE 30 LET
PRESNOST SYNCHRONIZACE SOUPRAVY= 3 mm
MOZNOST ZASTAVENI V JAKEKOLIV VYSCE
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TECHNICKE
UDAJE PMF4150BF2000
Nosnost sloupu 15 t
Celkova nosnost
, 60 t
soupravy 4 sloupu
Minimalni vzdalenost
] " 400 mm
adaptéru od zemé
MaX|ma'I. vzdalenovst 2000 mm
adaptéru od zemé
Max. vySka zdvihu 1600 mm
Rychlost zdvihu 350 mm / min +/-5 %
Sitka zakladny 1100 mm +/-1%
sloupu
Délka zakladny 1270 mm /1%
sloupu
Celkova vyska 3370 mm +/-59
sloupu
Vyska zakladny 210 mm
Sitka adaptéru 180 mm
Vyska adaptéru 170 mm
Hloubka adaptéru 200 mm
Celkova konzola 500 mm
Motor 4 kW, charakteristika S4/25 %
3 faze 50 Hz 400V
Hmotnost sloupu Cca 900 kg

POZNAMKA: Rozméry podpé&rného adaptéru jsou konstruovany dle pozadavk( zakaznika
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SYNCHRONIZACE POHYBU VOZIKU
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SROUBOVICE ZVEDAKU

Sroubovice zvedaku je vyrabéna specialnim zpisobem — tvafenim zavitu
za studena — viz. obr. Tim je dosazeno podstatné¢ hladSiho a tvrdSiho
povrchu zavitu, coZ ma za nasledek snizen¢ tfeni a mensi opotfebovavani.
Vysledkem je vyrazné zvySeni Zivotnosti Sroubovice oproti klasickému

zpusobu vyroby obrabénim.
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PRUBEH LISOVANI ZA STUDENA
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lisovanim Db lisovani . .

za studena za studena

hruba tloust’ka

POROVNéNi POVRCHU §ROUBOVICE’ ,
PRI ODLISNYCH ZPUSOBECH ZPRACOVANI

POVRCH PO LISOVANI POVRCH PO OBRABENI
ZA STUDENA




